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使用說明書
测微器研磨機
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掃描二維碼觀看産品的使用視頻

電源:220V，50HZ

註意 : 1.使用前覈對電源電壓輸入範圍是否與設備相符
       2.研磨機必鬚安裝可靠的接地線

視頻

1
2
1

3
4

5
6
7

8

10

11

9

12

1-研磨爪鎖緊螺釘 
2-研磨爪 
3-鎖
緊螺釘 
4-固定夾具 
5-指示燈 
6-電源開關 
7-時控啟動開關
8-手控/時控切換開關 
9-夾具鎖緊螺釘 
10-速度調節旋鈕(三檔)
11-時間調節旋鈕
12-研磨塊(選配)

1. 用於研磨測微器量面,適用於0~100mm範圍測微器。

2. 面板功能: 
  手控/時控切換開關---可以選擇手動控制研磨的時間或者對研磨時間定時 
  手控模式---撥動開關至開的方向,研磨機開始工作; 
            撥動開關至關的方向,研磨機停止工作 
  時控模式---撥動開關至開的方向,再按下時控啟動開關研磨機開始工作; 
            到達設定時間,研磨機停止工作。如需啟動再次按下時控啟動開關 
  速度調節旋鈕(三檔)---手控/時控模式下可以調節研磨的速度 
  時間調節旋鈕---時控模式下可以調節研磨的時間

3. 使用方法: 
---將研磨機水準放置在工作臺上 
---安裝研磨塊: 根據被研磨的測微器選擇一組合適的研磨塊,先將標注為1的研磨塊均勻塗抹研磨劑。
擰下研磨爪鎖緊螺釘,打開研磨爪,將研磨塊放進研磨爪,使其中心位置處於研磨爪內壁孔上,將上研
磨爪放下,鎖緊研磨爪鎖緊螺釘(圖1)。

---安裝測微器: 拆除測微器護板,擰松鎖緊螺釘,將測微器水準置於固定夾具上,使其測量面軸線與研磨
爪孔平面應目測垂直,鎖緊鎖緊螺釘。擰松夾具鎖緊螺釘,啟動研磨機調整夾具的位置使測微器測量
面研磨軌跡處於研磨塊的半徑範圍內,鎖緊夾具鎖緊螺釘並關閉研磨機(圖2)。

---轉動測微器棘輪測力, 使測微器兩測量面與研磨塊的研磨面接觸, 施加適當壓力後, 根據測微器的磨   
  損情況選擇合適的研磨時間即可進行研磨。研磨過程中, 要經常轉動棘輪測力裝置,使測微器測量
  面和研磨塊研磨面接觸良好(鬆開測微器鎖緊螺釘,轉動棘輪測力裝置後要及時鎖緊測微器鎖緊螺釘) 
---一組四塊研磨塊按順序依次研磨後,可卸下測微器進行檢驗。

4. 注意事項: 
---使用前核對電源電壓輸入範圍是否與設備相符 
---研磨機必須安裝可靠的接地線 
---操作者須進行崗前安全操作培訓,合格後方可操作本機 
---研磨前對被磨測微器進行檢查,確保各部分本身及相互作用均完好 
---應定期檢查研磨塊,保證其平面性及平行性 
---使用中若設備出現不規則運動或者發出不正常雜音,應及時停機檢查 
---當設備無法啟動時,應檢查保險絲是否損壞(保險絲位於研磨機背後) 
---研磨過程中,必須鎖緊測微器鎖緊螺釘 

5. 維護保養: 
---使用完應切斷電源,清理乾淨研磨機, 防止生銹 
---長期停用應上油保護 

6. 可選附件:研磨塊。

圖1 圖2


